
Interthane 3230G

สโีพลยีรูเีทน รองพืน้ ทบัหนา้ ประสทิธภิาพสงู

คณุลกัษณะ 

การใชง้าน

ลกัษณะทางกายภาพ เฉดส ี หลากหลาย

ความเงา เงา

ปรมิาณเนื้อส ี 70 ±2 %

ความหนาของชัน้สี 80 - 150 ไมครอน

พืน้ทีป่กคลมุตอ่ชัน้ 8.8 ตารางเมตรตอ่ลติร ทีค่วามหนา 80 ไมครอน

อณุหภมูกิารใชง้าน ตอ่เนื่อง 100°C สงูสดุไมเ่กนิ 120°C

ขอ้แนะน าในการใชง้าน เครือ่งมอื Airless Spray: ขนาดหัวพน่ 0.33-0.48 มม. (13-18thou)

แรงดันไมน่อ้ยกวา่ 155 กก./ซม
2
. (2000 ปอนด/์ตร.นิว้)

Air Spray Cap 704 หรอื 765, Fluid Tip E

แปรงและลกูกลิง้: ใชส้ าหรับงานพืน้ทีข่นาดเล็ก ทีค่วามหนา 25-30ไมครอน

อตัราสว่นผสม 6 : 1 โดยปรมิาตร ระหวา่ง สว่นผสมA : สว่นผสมB

อายกุารใชง้านหลังผสม 2.5 ชม. ทีอ่ณุหภมู ิ25°C.

ทนิเนอร ์ GTA713 ไมค่วรผสมมากเกนิความจ าเป็น

ทนิเนอรท์ าความสะอาด GTA713

ระยะเวลาในการแหง้ตวัอณุหภมูพิืน้ผวิ แหง้สมัผัส แหง้ใชง้าน ระยะเวลากอ่นการท าสชีัน้ตอ่ไป

25°C 6 ชม. ไมน่อ้ยกวา่ 6 ชม.

40°C 3 ชม. ไมน่อ้ยกวา่ 3 ชม.

การเตรยีมพืน้ผวิ 

ระบบสทีีแ่นะน า เป็นระบบทีไ่ดต้ามมาตรฐาน ISO12944 Part 5(2007) C1 - C3

Interthane 3230G ทีค่วามหนา 120 - 150 ไมครอน

หรอื

Interthane 3230G ทีค่วามหนา 60 - 80 ไมครอน

Interthane 3230G ทีค่วามหนา 60 - 80 ไมครอน

ขนาดบรรจุ 20 ลติร: สว่นผสม A จ านวน 17.14 ลติร สว่นผสม B จ านวน 2.86 ลติร

5 ลติร: สว่นผสม A จ านวน 4.38 ลติร สว่นผสม B จ านวน 0.62 ลติร

การจดัเก็บ

การสงวนสทิธิ์

 

Marine and Protective Coatings

หนา้ 1/1 ฉบับ 2565

ผลติภัณฑน์ี้ สามารถใชไ้ดภ้ายใน 12 เดอืน ทีอ่ณุหภมู ิ25°C. นับจากวนัผลติ หากเกนิก าหนด ใหต้ดิตอ่

เจา้หนา้ทีบ่รกิารทางเทคนคิเพือ่ท าการตรวจสอบ ควรจัดเก็บในบรเิวณทีไ่มม่คีวามชืน้ มอีากาศถา่ยเท

สะดวก ไมค่วรเก็บในทีท่ีม่อีณุหภมูสิงู และถกูแสงแดดโดยตรง.

เอกสารขอ้มลูทางวชิาการนี ้อยูภ่ายใตเ้งือ่นไขและขอ้ก าหนดการขายของบรษัิท อั๊คโซ ่โนเบล เพน้ท ์จ ากัด . บรษัิทฯ มคีวามพยายามทีจ่ะใหข้อ้มลูเกีย่วกับ

ผลติภัณฑน์ีใ้หเ้ป็นไปอยา่งถูกตอ้ง. บรษัิทฯ ไมส่ามารถทีจ่ะรับผดิชอบหรอืควบคมุสภาพแวดลอ้มในการน าผลติภัณฑน์ีไ้ปใช ้และการน าไปใชอ้ยา่งไมถู่ก

วธิ.ี บรษัิทฯ ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูโดยไมต่อ้งแจง้ลว่งหนา้.

เป็นสโีพลยีรูเีทน สองสว่น ผสมสารป้องกนัสนมิ  มอีตัราการแหง้ตัวเร็ว ใหค้วามเงางามทีด่เียีย่ม มหีลาย

เฉดสใีหเ้ลอืก ไมม่สีว่นผสมของ ตะกัว่ และปรอท

เป็นสรีองพืน้ และสทัีบหนา้ ใชเ้พยีง หนึง่ หรอืสองชัน้ ตามตอ้งการ เหมาะส าหรับงานเหล็กทกุประเภท ทัง้

งานสรา้งใหม ่และส าหรับใชก้บังานซอ่มบ ารงุ  โครงสรา้งท่ัวไปม อปุกรณตา่งๆ ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรมหนัก, 

รถไฟ, รถบรรทกุ, ป๊ัมและวาลว์ตา่งๆ เครือ่งล าเลยีงวตัถดุบิ

ใหก้ารยดึเกาะทีด่ทัีง้ผวิเหล็ก กลัวาไนซ ์และ แสตนเลส  ใชง้า่ย ประหยดัเวลาในการท างาน เพราะ ใชส้ี

ประเภทเดยีว ทัง้งานในรม่และกลางแจง้

90 นาที

60 นาที

พืน้ผวิทีจ่ะท างานสตีอ้งแหง้ สะอาด ควรขจัดคราบน ้ามันและจารบโีดยใชท้นิเนอร ์ใหไ้ดต้ามมาตรฐาน 

SSPC-SP1. พน่ทรายพืน้ผวิทีจ่ะท าการท าสใีหไ้ดต้ามมาตรฐาน Sa2 ½ (ISO8501-1:1988) หรอื 

SSPC-SP10. ใหท้ าการพน่สโีดยทันท ีหรอืภายใน 4 ชม. 

ส าหรับพืน้ผวิของ Stainless Steel และ Galvanized Steel ใหข้ัดเตรยีมผวิใหห้ยาบเพือ่ประสทิธภิาพการ

ยดึเกาะ


